Dékujeme za zakoupeni rotaéniho laseru firmy MIKROFYN.
Tento navod obsahuje uzite¢né informace pro nastaveni a
uzivani rotacnich lasert ML 11x .

Pokyny k manipulaci
I Rotacni laser je pfesny, opticky pfistroj a je nutné s nim
zachazet opatrné. Pristroj pfevazejte jen v pfenosné bedné,
jen tak je chranén pfed moznym poskozenim. Vibrace nebo
M I K R O F Y N naraz mohou ovlivnit pfesnost.
Bezpecnostni instrukce
Nedivejte se do laserového paprsku. Pracujete-li v ctevieném

prostoru, vyhnéte se tomu, aby byl laserovy paprsek v Urovni
oci.

M L 1 1 & Varovani: Pouzivejte jen postupy a metody rektifikace
- popsané v tomto navodé, zabranite tak ohrozeni radiaci.

Navod na pouziti

LASER RADIATION
DONQT STARE INTO BEAM CR VIEW

DIREGTLY WITH OPTICAL INSTRUMENTS.
(CLASS 34 LASER PRODUCT

POZOR : V manuelnim rezimu se laser nedorovnava
automaticky do roviny. To znamena, Ze nelze docilit
Zadnou horizontalni nebo vertikalni rovinu v manuelnim

(ruénim) rezimu.

GEODETICKE CENTRUM s.r.o., Jiraskova 1275,
530 02 PARDUBICE
Tel.: +420 466 614 964 Mohil.: +420 777 948 050 2.
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Ovladaci panel ML 11x

Klavesa zapnuti/vypnuti
ZvySeni hodnoty sklonu

Shizeni hodnoty sklonu

ﬁ Vybér rezimu automat./ ruéni
(hlaSeni v dolni casti strany)

Nastaveni

sklonu v ose X ‘7 ' “
e
Nastaven rucni rezim

I

Indikace stavu baterie——> (EEE MAN

Zména hodnoty je mozna po vybéru klavesy , ktera nasledné
blika na displeji.

POZOR : V manuelnim rezimu se laser nedorovnava
automaticky do roviny. To znamend, 2e nelze docilit Zzadnou
horizontalni nebo vertikalni rovinu v manuelnim (rugnim) rezimu.




Baterie

Rotacni laser je napajen dobijeci 7,2V NiCd baterii typu
.Makita® . Kompletni nabiti baterie v dodavané nabijeéce je
asi za 1 hodinu.

Béhem nabijeni sviti na nabijeéce LED dioda. KdyZ je baterie
nabita, tak dioda na nabijeéce zhasne.

PIné nabita baterie ma kapacitu pfiblizné 20 hodin provozu
pfistroje.

VloZeni baterie

Oteviete kryt baterie stiskem zebrovité
klavesy .Kryt baterie se otevie a
shoupne, jak je vidét na obrazku.

VloZte baterii do laseru s kontaktem

do pfistroje a svyvySenym Zebrem
nahoru. Zatlacte baterii tak, aby zapadla
do pfistroje (uslysite slabé prasknuti).
Zaklapnéte kryt baterie.

Postaveni laseru

Horizontalni provoz

Laser mlZe byt postaven na plochu,
Ktera se nachazi v rozsahu + 5 od
vodorovné roviny. Jestlize se nebude
laser nachazet v uvedeném rozmezi,
tak se laser automaticky nedorovna a
na displeji se ohjevi hlageni LIMIT (viz. -
dalsi kapitola) "

Dllezité: Pracujete-li se sklonem, laser musi byt umistén ve
vodorovné roviné. Pro dobré postaveni pfistroje pouzijte
stativ..

-5.

Instrukce pro obsluhu

Horizontalni rotace
Zapnéte pfistroj stiskem klavesy

Indikator stavu baterie se zobrazi na displeji v levé dolnim
rohu

':1 — Vybita m = Plna
baterie baterie
Jestlize indikator baterie je prazdny a blika,

tak provoz pfistroje bude velmi brzo
ukongéen.

RS
000

WEE MAN

Po kazdém zapnuti pfistroje se pfistroj
nastavi do automatického rezimu.

Dale se laser bude automaticky dorovnavat. Eéhem
samostatného dorovnavani se zastavi rotace hlavy a blikajici
paprsek indikuje, Ze laser neni dorovnan. Tento stav se také
vyskytne, jestlize bylo s laserem pohnuto v dobé automa-
tického rezimu .

Po urovnani pfistroje za¢ne laser pracovat |_I|" IT
s danou rychlosti rotace RPM 600.

Jestlize se laser nachazi mimo rozsah + 5°

automatického dorovnani, tak nebude automaticky dorovnan
a na displegji se objevi hlageni LIMIT dokud nebude pfistroj
pfestavén do uvedeného rozsahu.

-6-



Sklonovy systém

Rotacni laser pouziva poloautomaticky systém sklonu. To
znamena, Ze pocatecni pouZity sklon musi byt viozen a laser
bude do ného samostatné ustaven. Nicméné, jestlize bude
nasledné s laserem z jakéhokoliv divodu pohnuto, tak se
pfistroj nedorovna zpét do pozadovaného sklonu, ale misto
toho nahlasi na displeji LEVEL ALARM (viz. dalsi kapitola).
Laser ML 11x je mozné pouzit pro kladné sklony v jedné ose
v rozmezi 0% az 10%. Osa X je naznacena na krytu pfistroje.

Nastaveni sklonu

1. K nastaveni sklonu musi byt laser pfepnut M-
do ruéniho (manuelniho) rezimu. nann
K pfechodu do ruéniho rezimu stisknéte uuuy
klavesu
MAN

Hlageni MAN se objevi na displeji vpravo
dole.

2. Pouzijte Sipku k nastaveni poZzadované hodnoty sklonu
Napf. 2,50%. Jednim stiskem klavesy se
Sipkou se zméni sklon o hodnotu 0,01%.

Stiskem a podrzenim Sipky se zmény UUU

hodnot méni rychleji. LEVEL
3. Pifiblizné za 15 vtefin po vloZeni sklonu

zahaji laser automatické dorovnani do .
sklonu. Uprostfed displeje se objevi
hlaseni LEVEL. -

4. Jakmile je laser automaticky dorovnan, tak nn
se hlava laseru posune do vloZzeného Uy
sklonu. Ve stejnou dobu je hodnota X na G OPES
displeji odpocitana a zvysSuje se na displeji SR MAN

aZ do vloZzené hodnoty a zobrazi se na
displeji hlaseni SLOPES
-7-

5. Kdyz laser dosahne nastaveného sklonu, tak je sklon
uzamcen a na displeji se stfidaji hlaseni LOCK a SLOPES

Jestlize laser rotoval pfed nastavenim sklonu, tak se rotace
zastavi a paprsek za¢ne blikat, zatimco se pfesouva do
nastaveného sklonu. Laser nyni zacne opét rotovat,
paprsek pfestane blikat a displej se vrati do normalniho
rezimu.

Pro opusténi nastaveni sklonu pouzijte klavesu 2@ pro
vypnuti a zapnuti pfistroje. Laser se vrati do
automatického samostatné urovnavaciho rezimu.

Alarm

Jestlize bylo s laserem pohnu-

to v dobé, kdy byl uzamdéen

sklon, na displeji se ohjevi | F,,E,
hlaseni LEVEL ALARM. LV L
Laser zastavi probihajici

operaci, paprsek zacne blikat

a na displeji se objevi stiidavé LEVEL ALARM.

AL HRM

Vypnéte alarm a restartujte laser se stejnym sklonem, ale bez
kontroly, jestlize byl posunutz pdvodni polohy, jednoduge

stisknéte klavesu

Laser potom bude automaticky dorovnan pfesunutim
do zvoleného sklonu. -
Zkontrolujte pozici laseru a vypnéte ho pouzitim klavesy @ .

Po zapnuti se laser dorovna pomoci automatického

dorovnani, ale bez sklonu. Po nastaveni sklonu podle

pfedchozi kapitoly se laser opét dorovna do sklonu.
-8-



Manuelni (ruéni) reZzim

Stiskem klavesy . je pfistroj uveden do ,-'F'”-‘
manuelniho (ruéniho) rezimu. uuuy
MAN se potom objevi v pravém dolnim rchu '

na displeji. MAN

POZOR : V manuelnim rezimu se laser hedorovnava
automaticky do roviny. To znamena, Ze nelze docilit
Zadnou horizontalni nebo vertikalni rovinu v manuelhim
{rucnim) rezimu.

Kontrola pfesnosti pfistroje

Je velmi dilezité kontrolovat pravidelné pfesnost piistroje,
aby slouzil k Vasi spokojenosti. Kontrola je obzviast dilezita
po dlouhé pfepravé nebo po poslani napf. postou nebo
spedici. Ve vétsing pfipadl pfi normalnim pouZivani neni
nutha zadna rektifikace. Pro kontrolu pfesnosti pouzijte rucni
pfijimaé HS-10

Kontrola vodorovnosti ;

1. Postavte stativ 20m od stény (dejte ey
pozor na vodorovnost hlavy stativu) a [
pfipevnéte laser na stativ tak, ze smér \"""x’_
osy X+ je nastaven smérem ke sténé. »

2. Zapnéte laser a ¢ekejte na jeho automatické dorovnani.

3. Prilepte na sténu papir ve sméru osy X a oznacte si
tuzkou vyskovou  pozici jako X+

4. Otocte nyni pfistrojem o 180" a to tak, le 20m
aby nyni byla ke sténé osa X-. X
Dbejte pfi tom, aby se pfi otadeni -
nezmeénila vyska laseru.

5. Oznacte tuzkou novou pozici
pfijimade HS-10
Novou pozici paprsku nyni oznacte
jako X- .

6. Zméfte pravitkem rozdil mezi
dvéma oznacenymi ryskami PR I
v pozici X+ a X-. Jestlize je rozdil |"“‘ > B S
4mm nebo mensi, tak neni nutha
zadna rektifikace pfistroje. A B

7. Opakujte cely postup takeé \
pro Y-osu (Y+ a Y-)

T 0m

V pripade rekiifikace pristroje volejte prosim sveho
prodejce !!! Za Zadnych okolnosti nesvérujte pfistroj

do neautorizované servisni dilny !!!

-10 -




Uzivatelské menu

UzZivatelské menu se spusti stisknutim tlagitka .
a podrZenim asi na 2 sekundy.

Menu zvolite podrZzenim tlaéitka. s tisknutim Sipek

nahoru / dold.

Jakmile naleznete menu, které chcete, pustte
tlaitko . . Dostali jste se do vybraného menu.

Kazdé menu ma rizné hodnoty.
Tyto hodnoty muZete ménit tisknutim Sipek
nahoru / dol.

Jakmile jste zménili hodnotu menu, nastaveni uloZite
vypnutim laseru.

V uZivatelském menu naleznete tuto nabidku:
(Nazvy se mohou lisit, zménite-li jazyk.)
CALBRT

X BIAS

Y BIAS

SLOPE ALERT

LEVEL ALERT

LANGUA

CALBRT
Tato volba se objevi, vstoupite-li do uzivatelského menu.
X BIAS
Toto menu se pouzZiva k rektifikaci ve sméru osy X.
Y BIAS
Toto menu se pouziva k rektifikaci ve sméru osy Y.
11 -

SLOPE ALERT

Toto menu se pouziva k upozornéni uzivatele na poruseni
laseru béhem prace ve sklonovém rezimu. Umozni ovéfeni
polohy laseru pfed pokradovanim prace.

MiiZzete zvolit FINE, COARSE a OFF.

Standardni nastaveni je COARSE.

Protoze ma displej pouze 6 znakd, nazev ,SLOPE ALERT" je
zobrazen jako pohybujici se text.

LEVEL ALERT

Toto menu se pouZiva k upozornéni uzivatele na poruseni
laseru bé&hem reZzimu automatického urovhavani. Umozni
ovéfeni polohy laseru pfed pokradovanim prace.

Zvolit mizete ON a OFF. Standardni nastaveni je OFF.
Protoze ma displej pouze 6 znakll, nazev LEVEL ALERT" je
zobrazen jako pohybujici se text.

LANGUA

Toto menu slouzi k vybéru jazyku. Mizete volit mezi
ENGLISH, FRENCH a DANISH.

Standardni nastaveni je ENGLISH. V brzke dobé bude toto
menu doplnéno o dalsi jazyky.

Nestandardni tovarni nastaveni
V brzké budoucnosti bude mozné pouzit také dalsi nastaveni

PIné ruéni nastaveni sklonu

Pfi vypnuti poloautomatického nastaveni sklonu bude mozné
nastavit sklon ruéné bez automatického dorovnani sklonu
Jednotky skionu

Sklon milZze byt nastaven v procentech nebo v promilich.

-12.



Technicka data HS-10
Ruéni prijima¢ - HS 10

Pfedni panel Zadni &ast

m Rozméry : 150145 x 75 x 25 mm
oo
| ° ! - Vaha: 1759
A y -
% e ‘ Jemny prijem: +0.5mm
® o _
° Hruby pfijem: +1.5 mm
B
E QOkno prijmu: 50 x 10 mm
o =
] ' Piijimat je vysoko Okno vzadu: ano
Uzky rozsah < Siréi rozsah
prijmu detekce pfijmu detekce .
(presnejsiprijem) —>f ¥ ;< Baterie: v
. < Pfijimac je v roviné
Indikace zvukové ‘1% laserového paprsku Provoz baterie: 200 hod.
Signalizace
-q—— Piijimat je nizko Zvukova signalizace: vyphuto slaba silna
Indikace baterie
(BA9=plna, ——>EHE! . . :
BAO=vybita) Displej: graficky

Zapnuti / vypnuti

1 Klavesa presnosti
¥ HS 10 ma 2 stupné peshosti detekce
Levy indikatorY, znamena pFesné&jsi snimani paprsku
0 Klavesa aKustické signalizace
*  HS 10 ma 3 stupné& akustické signalizace. Vypnuto,
nizkou a vysokou. HS -10 pipa rychle je-li vysoko,
pomalu je-li nizko a trvale je-li v roviné s paprskem

-13- -14-



Technicka data ML-11x

Pracovni dosah (polomérn) s priimacem : 150 m
Presnost: +5mm/ 100m
Automatické dorovnani: + 5"

Rozsah sklonu:

0% -10% v jedné ose

Rychlost rotace 600 ot/min.
Laser / optika
Dioda: 650 nm
Maxim. vystup: 2,5mw
Laserova trida: trida3A

Baterie:
7.2V ,Makita“ typ 1,4 Ah
Nabiti na plnou kapacitu

béhem 1 hodiny

Provozni doba na 1 nabiti 20 hodin
Vodotésnost: ano
(IP68)*

Rozméry: 195 x 110 x 180 mm
Vaha: 1800 g

MIKROFYN

Upozornéni :

Vyvarujte se pfimému pohledu do lase-
rového paprsku. Divani se delSi ¢as do
paprsku muze poskodit oci.

* Kromé baterie — IP65

-15-

Vas dealer:




